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1. Identifikacni idaje provozovatele zarizeni

Nazev zafizeni Vyrobni zavod Novy Ji¢in

Provozovatel zafizeni MS technik spol. s r.o.

Adresa sidla Dukelska 114, 742 42 Senov u Nového Ji¢ina

Adresa zafizeni CTPark Novy Ji¢in, NJ5 unit C, Hrbitovni 2263/80, Novy Ji¢in
I 25886509

2.6 Povrchova uprava kovl nebo plastickych hmot s pouzitim
elektrolytickych nebo chemickych postupd, je-li obsah lazné vétsi nez
30 m3.

Druh Zadosti Zadost o vydani IP

Kategorie ¢innosti dle prilohy ¢. 1
zakona €. 76/2002 Sb.

Kraj: Moravskoslezsky kraj

Obec: Novy Ji¢in

Katastralni izemi: Novy Ji¢in-Dolni Pfedmésti (707465)
Parc. &.: st. 2061 (&.p. 2263), 248/12

Zemépisné souradnice zafizeni X:49.6031881N; Y: 18.0369356E

Umisténi zafizen

2. Udaje o zafizeni

Zatizeni bude umisténo v aredlu CTPark Novy Ji¢in. Bude provedena instalace zafizeni povrchovych dprav —
vyrobni linky galvanického zinkovani s pfislusenstvim. Provoz bude umistén ve vyhrazeném prostoru stdvajici
vyrobni haly. Celkem budou v zatizeni umistény dvé linky (linka vychod €. 1 a linka zapad ¢. 2).

Kazda tfitada vanovad galvanicka linka bude umisténa na ocelové konstrukci cca 3,5 m nad zemi, pod kterou
bude prostor pro pfislusenstvi linky. Vany galvanické linky budou osazeny v plastovych zachytnych vanach
svedenych potrubnim systémem do zachytné dvouplastové nadrie, ze které budou ptipadné uniky
odcerpany do neutraliza¢ni stanice.

Objem veskerych van (véetné oplach() jedné linky bude &init 66,48 m3, objem funkénich van bude 43,64 m3.
Zachytné vany pod linkou jsou dimenzovany na zachyt celého objemu funkénich van, maji objem 43,64 m?3
a budou svedeny do zachytné dvouplastové nadrie o objemu 4x 5,6 m3, tj. celkovy objem jimaci kapacity
bude 45,8 m3. Vypust jednotlivych van bude svedena pomoci bezikapového potrubi do sbérnych nadrzi
koncentratl nebo oplachd.

Navésovani a svéSovani zbozi bude provddéno mimo prostor linky na navésSovacich a svéSovacich
pracovistich. Pfenos soucdsti ve vanové lince bude provadén na zavésech nebo bubnech elektrickymi
manipuldtory. Systém umoziuje i ru¢ni obsluhu.

Vytdpéni provoznich lazni galvanickych linek bude zajisténo elektrickymi topnymi télesy nebo plynovymi kotli
s tepelnym vykonem 2x 50 kW. Vyrobni kapacita linky bude 1 560 t/rok, tj. 19 mil. ks/rok (900 350 m?2/rok)
v tfisménném provozu s 12 osobami v jedné sméné.

Vypary od operacénich van budou odsavany vzduchotechnickym zafizenim. Sbérna trasa VZT bude napojena
na jednotlivé odsdvaci rdmy operacnich van a bude vyvedena pomoci odsdvaciho ventilatoru pfes mokré
pracky vné budovy vyfukovymi Zaluziemi. Celkem budou od kazdé linky instalovany tfi odsavaci trasy —
samostatné pro jednotlivé vétve a pro odsavani vodnich par od odpadnich lazni galvanovny. Odsavani bude
v nepretrzitém provozu. Pfivodni vzduchotechnika zajisti vyménu a ohrev vzduchu pfivdadéného do haly.

Odpadni vody z galvanické linky budou predcistény na neutralizacni stanici na limity znecisténi v odpadnich
vodach vypousténych do kanaliza¢ni sité mésta Nového Jicina.
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Chemické latky a smési budou do zavodu pfivazeny nakladnimi automobily. Nasledné budou zavazeny
v origindlnich obalech do skladu chemickych latek a smési, kyseliny do skladu kyselin. Skladovani bude
probihat na vodohospodarsky zabezpedené plose. Pro potieby vyroby, tj. galvanickych linek, bude slouzit
priruéni sklad chemickych latek a smési. Pfiprava roztokl bude probihat pfimo v procesnich vanach podle
stanovenych receptur.

Soucdsti vyrobni haly je sklad vyrobkd uréenych pro povrchové upravy galvanickym pokovenim a pro
skladovani jiz povrchové upravenych vyrobku. V hale se rovnéz nachazi administrativni prostory.

2.1. Technické jednotky s ¢innosti podle prilohy €. 1 zdkona
Linky galvanického pokovovani

e Galvanicka linka €. 1 (vétev L1, L2, L3) — proces odmastovani, moreni, zinkovani, pasivace. Vypary
z jednotlivych 1azni budou odtahovany, vSechny odsdvaci trasy jsou opatfeny svym autonomnim
absorbérem — mokrou vypirkou a zachytem kapek.

e Galvanicka linka €. 2 (vétev L4, L5, L6) — proces odmastovani, moreni, zinkovani, pasivace. Vypary
z jednotlivych lazni budou odtahovany, vSechny odsavaci trasy jsou opatfeny svym autonomnim
absorbérem — mokrou vypirkou a zachytem kapek.

Na vétvi predupravy budou provadéna chemickd odmasténi za pouZiti NaOH, inhibitor( a emulgator(. Dale
zde bude provadén pritocny oplach, kaskadovy oplach a dale moteni v kyselé lazni (HCl), po kterém bude
nasleduje kaskddovy oplach. Po kaskadovém oplachu nasleduje elektrochemické odmasténi (NaOH), oplach,
dekapovani v kyselé Iazni (HCI) oplach a aktivace.

Odmastovaci lazné budou c¢istény na filtrech, kde dojde k odlouéeni oleje od pracovnich lazni. Lazné
odmastovani a moreni budou ohtivany na pozadovanou teplotu 30-70 °C elektrickymi topnymi télesy. Lazné
chemického a elektrického odmastovani budou ¢istény v odlucovadich oleje. Odlouceny olej bude
odcéerpdvan v pripadé potreby do pfepravni nadoby k odstranéni.

Zinkovaci lazen a pasivace bude kontinualné béhem provozu ¢isténa filtraci a chlazena deskovymi vyméniky
s nepfimym chlazenim. Chladici medium zajistuje chladici jednotka. Zinkovaci ldzné budou béhem provozu
kontinudlné prochazt nadrZzemi na rozpousténi zinku, tim bude doplfiovan deficit vylou¢eného kovu v lazni.
Lazné pasivace budou ohfivany na pozadovanou teplotu cca 25-50 °C elektrickymi topnymi télesy. Lazné
pasivace budou taktéz filtrovany.

Vanové zafizeni je podle charakteru lazné vyrobeno z PP. Konstrukce vany zahrnuje vlastni vanu, vyztuzny
ram tvoreny ocelovymi dutymi profily, které jsou oplastény PP deskami a v pfipadé vytapénych vanitepelnou
izolaci.

Podle technologickych poZadavkd jsou pfislusné vany vybaveny elektrickymi topnymi bateriemi
s automatickou regulaci teploty, Ceficimi registry a odsavacimi rdmy. Odmastovaci vany jsou vybaveny
prestfikem pro splavovani hladiny a jsou napojeny na separator mastnych latek. Pokovovaci vany jsou
vybaveny elektrovodnou armaturou. Jsou napojeny pomoci filtracniho aparatu s rozpoustéci vanou, ktera je
napojena na chladici okruh. Oplachové vany jsou vybaveny prepadem a Ceficimi registry v kazdé pracovni
sekci.

2.2. Pfimo spojené ¢innosti

Okruh oplachovych vod z linek povrchovych tprav — technologicka voda bude v rdmci vyroby povrchovych
Uprav vyuzivdna jako oplachovd voda na uréenych technologickych pozicich pfi chodu linek povrchovych
Uprav a jako voda pro zakladani technologickych lazni. Vedle toho bude voda pouzivana jako chladici voda
v uzavieném chladicim okruhu.

Neutralizacni stanice — odpadni oplachové vody budou neutralizovany a koagulovany. Vzniklé hydroxidické
kaly budou nasledné separovany. Vycisténd odpadni voda bude vypousténa do méstské kanalizace a kaly
budou odvéazeny v kontejneru k externimu uloZeni nebo k recyklaci.
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Absorbéry — jsou soucasti technologie linek povrchovych Uprav, slouzi pro snizovani emisi kyselych
a zasaditych par. Absorbér je slozen ze skrdpéci ¢asti, odlu¢ovace kapek a zasobni nddrze s mérenim pH
a vodivosti a s automatickym udrZzovanim téchto hodnot, dle nastavenych parametr(. V absorbérech voda
cirkuluje, ptiéemz pfi pfekroceni stanovenych hodnot pH bude vyménéna za Cistou.

Sklad vyrobkd — pro vyrobky, které jsou urceny pro povrchové Upravy galvanickym pokovenim, tj. vstupy do
vyroby, i ke skladovani vyrobk( jiz povrchové upravenych procesem galvanického pokoveni, tj. vystupy
z vyroby. Vyrobky zde budou skladovany v paletovych regalech. Pro skladovani pouzivanych chemickych latek
a smési je v ramci objektu vymezen prostor vedle galvanickych linek. Chemikalie budou uloZzeny nad
zachytnymi vanami.

Sklad kyselin — je tvorfen samostatnym uzamykatelnym objektem s nepropustnou podlahou s povahou
vodohospoddisky zabezpecené plochy, ktera je vyspadovand do havarijni jimky. Kyseliny zde budou
skladovany v originalnich obalech (IBC, plastové kanystry).

Chlazeni — pro technologie galvanické linky, neutralizacni stanici, kompresord a dalsich pracovist. Kompaktni
kompresorové chladici jednotky se vzduchem chlazenym kondenzatorem o instalovaném vykonu 50 kW.
Jednotlivd zatizeni budou v provozu v zavislosti na pozadovaném vykonu.

Kompresorova stanice — vyroba tlakového vzduchu pro provoz vyrobni technologie povrchovych Uprav.

2.3. Dalsi souvisejici ¢innosti

Zasobovani pitnou vodou — pro socidlni zazemi zaméstnancl a technologické vody pro provoz linek
povrchovych Uprav. Spolecnost MS technik, spol. s r.o. md uzavienu smlouvu O dodavce vody a odvadéni
odpadnich vod a srdzkovych vod se spolecnosti CTPark Novy Jicin.

Zasobovani technologickou vodou — technologickd voda bude vyuzivdna jako oplachova voda na uréenych
technologickych pozicich pfi chodu linek povrchovych Uprav a jako voda pro zakladani technologickych Iazni.
Vedle toho bude voda pouzivdna jako chladici voda v uzavieném chladicim okruhu jako chladici medium
deskovych vyménika.

Odvod splaskovych odpadnich vod — ze socidlniho zazemi zaméstnanct. Splaskové odpadni vody budou
odvadény samostatnou splaskovou kanalizaci primyslové zdny ve vlastnictvi a spravé CTParku Novy Jicin.

Odvod srazkovych vod — ze stfechy objektu jsou srazkové vody odvadény v rdmci CTParku Novy Jicin.

Zasobovani elektrickou energii — elektricka energie je v ramci provozu vyroby povrchovych Uprav kovovych
soucasti potfeba k provozu technologickych zafizeni, provozu ldzni — topeni, a ddle pak k provozu
souvisejicich zafizeni — chladici jednotky, vzduchotechniky a osvétleni. Elektrické zafizeni linky je napojeno ze
stavajiciho rozvadéce.

Zasobovani teplem — v misté je instalovana plynova pfipojka zemniho plynu. Na tuto pfipojku mohou byt
napojeny dva plynové kondenzacni kotle po 50 kW s pfimym ohfevem topné vody v okruhu. Tyto plynové
kondenzacni kotle jsou moznou alternativou k elektrickému vytapéni van.

Nakladani s odpady vznikajicimi v zafizeni — jednotlivé odpady budou plivodcem odpadu shromazdovany
utridéné podle jednotlivych druh( a kategorii a pfedavany vyhradné opravnénym osobam ve smyslu zakona
o odpadech k vyuziti nebo odstranéni. V ramci Cinnosti nakladani s odpady bude vedena jejich pribéina
evidence.

Silnicni doprava surovin, materialli a doprava vyrobkl a odpadt — aredl CTParku je dopravné napojen
prostfednictvim ulice Hrbitovni a Propojovaci na ulici Suvorova a nasledné na silnici 1/48 (E462). Objekt NJ5
je napojen arealovou komunikaci na ulici Hfbitovni.
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3. Stanovisko k zadosti

Na zakladé pozadavku KU Moravskoslezského kraje, odboru Zivotniho prostiedi a zemédélstvi, ¢. j.
MSK 66284/2025, ze dne 13. 5. 2025, jsme posoudili zadost o vydani IP spoleénosti MS technik spol. s r.o. pro
zafizeni ,Vyrobni zavod Novy Jic¢in“.
Zatizeni a navrh zavaznych podminek byly posuzovany ve vztahu k BAT podle:
o Referenéniho dokumentu o nejlepsich dostupnych technikdch pro povrchové Upravy kovi a plastl
s poutzitim elektrolytickych nebo chemickych postupt (2005);
e Prilohy ¢. 3 Zakona €. 76/2002 Sb., o integrované prevenci.

Zatizeni a navrh zavaznych podminek provozu bylo shledano v souladu s BAT s vyjimkou:
e emisi do vod, které nelze porovnat vzhledem k tomu, Ze zafizeni dosud neni v provozu;
e emisi do ovzdusi, které nelze porovnat vzhledem k tomu, Ze zafizeni dosud neni v provozu.

Ve vztahu k Zadosti navrhujeme zdvazné podminky provozu zatizeni a uvadime doporuceni a komentare pro
povolujici urad.

Mistni Settfeni za ucelem ovéreni souladu aktudlniho stavu posuzovaného zafizeni s BAT nebylo provedeno.

4. NAavrh zavaznych podminek provozu zarizeni

Pokud u jednotlivych podminek neni uvedeno jinak, plati zavazny termin jejich dosaZeni od data nabyti pravni
moci IP.

4.1. Ovzdusi

Posuzované zafizeni ,Vyrobni zdvod Novy Ji¢in“ je ve smyslu ustanoveni ptilohy ¢. 1 zakona ¢. 76/2002 Sb.,
v platném znéni, zafazeno do kategorie 2.6. — Povrchova Uprava kovl nebo plastickych hmot s pouzitim
elektrolytickych nebo chemickych postup(, je-li obsah 1azné vétsi nez 30 m3.

V ramci galvanovny jsou 2 galvanické linky, které jsou vyjmenovanym zdrojem znecistovani ovzdusi dle
prilohy €. 2 zdkona ¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi pod kédem 4.12. Povrchova Uprava kovl a plastl
a jinych nekovovych pfedmétd s celkovou projektovanou kapacitou objemu 1dzné vét$im nez 30 m® (vyjma
oplachu).

1) Dodrzovat navrzené emisni limity uvedené v Tabulce 4.1.1.

Tabulka 4.1.1. Navrh zavaznych emisnich limitd pro galvanovnu

., . Latka nebo Emisni limity podle platné Navrh zdvazného
Emisni zdroj Jednotka ¢ Tt 1) C
ukazatel legislativy emisniho limitu
Galvanovna - Linky ’gallvanlckeho NOy mg/m? 650 102
pokovovani
Vyduchy & 101, 102, 103, 104, ;
105, 106 HCI mg/m 10 10

U vyhlaska €. 415/2012 Sb., pfiloha ¢. 8, &ast 11, bod 3.8.2
2 stanovisko CIZP, Ol Ostrava, ¢. j. CIZP/49/2025/4925, ze dne 10. 6. 2025

2) Provést prvni jednordzové méreni emisi nejpozdéji do 4 mésicl po uvedeni zdroje do provozu.

3) Provadét jednorazova méreni emisi NOx a HCl u kazdé linky ve smyslu § 3 odst. 3 a 4 vyhlasky
€. 415/2012 Sbh., v platném znéni, 1x za kalendarni rok, ne dfive nez po uplynuti 6 mésicl od data
pfedchoziho méfeni.

4) Linku povrchovych Uprav provozovat pouze se zapnutym funkénim odsavanim par s odlu¢ovacem.
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Pozndmka: Upozorfiujeme, Ze v kapitole 5.1.10 Referencniho dokumentu o nejlepsich dostupnych technikdch
(BREF) pro povrchové tpravy kovi a plasti s pouZitim elektrolytickych nebo chemickych postupt (2005) jsou
uvedeny referencni limitni hodnoty emisi do ovzdusi pfi zavedeni BAT. Tyto hodnoty z BREF nejsou zdvazné,
ale s ohledem na stanovisko CIZP, Ol Ostrava doporucujeme realizovat méfeni emisi do ovzdusi z galvanovny
pro ndsledujici latky: SOx, Zn, Ni a TZL, v souladu s §14 odst. 1 a 4 zdkona & 76/2002 Sb., o integrované
prevenci.

4.2. Voda

V ramci provozu obou linek galvanického pokovovani vznikaji odpadni koncentraty a znecisténé oplachové
vody. Odpadni koncentraty predstavuji vyCerpané lazné, které je nutno vyménit. Znecisténé oplachové vody
budou cistény v neutralizac¢ni stanici (NS) v objektu firmy. V NS budou neutralizovany odpadni oplachové
vody pomoci koagulacniho procesu a separace vzniklych hydroxidickych kal, které jsou nasledné
separovany. Kaly budou odvazeny v kontejneru k externimu uloZeni nebo k recyklaci. Vycisténa voda projde
pres automaticky piskovy filtr a automaticky uhlikovy filtr do kontrolni nadrze. Zde bude zaznamenano pH
a mnozstvi, odtud voda odchazi do verejné kanalizace, pficemZz musi byt dodrzeno nejvyssi pripustné
znecisténi ve vypousténych odpadnich vodach dle kanaliza¢niho fadu.

1) V pfipadé, Ze by pres vSechna opatieni doslo k uniku zdvadnych latek do vodniho toku Ji¢inka, bude
plUvodce havarie provddét asanacni prace i tam a zajisti jejich odstranéni. Pokud to neni v jeho silach,
zajisti je odborna firma na naklady plvodce havdrie.

4.3. Hluk, vibrace a neionizujici zafeni
a) Hluk

Na Sifeni hluku ve venkovnim prostoru bude mit vliv pouze technologie vzduchotechniky a chlazeni, které
budou umistény ve venkovnim prostoru. Veskerd vyrobni a technologickd zafizeni instalovana v radmci
vyrobniho zavodu spliuji poZadavky norem z hlediska akustického vykonu. Nakladni doprava souvisejici
s vyrobnim aredlem spolecnosti bude vedena mimo obytné ¢asti mésta.

v

Pro zdmér je zpracovana Akustickd studie ¢. 202408-10. Zni vyplyvd, Ze hlukova zatéz sledovanych
chranénych prostor nebude vlivem provozu stacionarnich zdroji zdméru (véetné obsluzné dopravy v ramci
arealu) prekracovat v zajmovém Uzemi chranéného venkovniho prostoru stavby hygienicky limit pro den
LAeq,8h = 50 dB a pro noc LAeq,1h = 40 dB. Dale hlukova zatéz sledovanych chranénych prostor nebude
vlivem provozu staciondarnich zdroji zaméru a okolnich provoz( hal (v€etné obsluzné dopravy v ramci aredlu)
prekracovat v zdjmovém uUzemi v chranéném venkovnim prostoru stavby hygienicky limit pro den
LAeq,8h =50 dB a pro noc LAeq,1h = 40 dB.

1) Dodrzovat nejvys$si pfipustné hodnoty hluku stanovené v natizeni vlady ¢. 272/2011 Sb., v platném

znéni:
Denni doba 50 dB (od 6,00 az do 22,00 h)
Nocni doba 40 dB (od 22,00 aZz do 6,00 h)
V ptipadé hluku s ténovymi slozkami pricist korekci -5 dB.
b) Vibrace

Neni relevantni.
¢) Neionizujici zareni
Neni relevantni.

4.4. Nakladani s odpady

Odpady vznikaji zejména pfi samotné vyrobé pfi galvanickém pokovovani jako zbytky vstupnich materiald
a obaly od vstupnich surovin. Systém shromaZdovani odpadll podle jednotlivych druhl a kategorii je
nastaven a upraven vnitropodnikovou smérnici. Jednotlivé odpady budou shromazdovany utfidéné podle
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jednotlivych druhi a kategorii a pfedavany vyhradné opravnénym osobam ve smyslu zdkona o odpadech
k vyuzZiti nebo odstranéni. V ramci ¢innosti nakladani s odpady bude vedena jejich prlibézna evidence.

Vznikajici nebezpeéné odpady budou zajistény pfed nezadoucim znehodnocenim, odcizenim nebo Unikem.
Nebezpecné odpady budou ukladany do shromazdovacich prostfedk( uréenych pro tuto kategorii odpadu
zajistujicich ochranu pred povétrnostnimi vlivy a chemickymi vlivy shromazdovanych odpadd.
U shromazdovacich prostfedkl bude zajisténa jejich pravidelna obsluha a kontrola.

1) Jednotlivé druhy odpad( zafazené podle druhu a kategorii shromaZzd'ovat oddélené na shromazdisti
odpadu ve vymezenych prostorech.

4.5. Opatieni k vylouceni rizik po ukonceni ¢innosti zafizeni

1) Trimésice pfed planovanym ukonéenim provozu zafizeni pfedloZit povolovacimu Uradu ,,Plan postupu
ukonceni provozu®, podléhajici schvaleni vSemi dotéenymi spravnimi Grady.

4.6. Ochrana zdravi ¢lovéka a ochrana Zivotniho prostiedi

Dne 11. 7. 2023 bylo vydano Rozhodnuti ve smyslu ustanoveni § 7 zakona ¢. 100/2001 Sb., v platném znéni,
€. j. MSK 118979/2024. Krajsky urad Moravskoslezského kraje stanovil, Ze uvedeny zamér nema vyznamny
vliv na Zivotni prostfedi a nebude dal posuzovan podle zédkona ¢. 100/2001 Sb., v platném znéni.

Zavazné podminky nejsou navrieny.

4.7. Hospodarné vyuziti surovin a energie

Zavazné podminky nejsou navrzeny.

4.8. Opatfeni pro predchazeni havariim

Soucdsti zadosti o vydani IP je Havarijni plan (Plan opatieni pro pfipad havarijniho Uniku latek zavadnych
vodam.

Pozndmka: Doporucujeme opravit Havarijni pldn dle pfipominek Povodi Odry, stdtni podnik a CIZP, Ol Ostrava
a ndsledné jej v ramci Fizeni o vyddni IP schvdlit.

1) V ptipadé havarijni situace postupovat dle schvdleného havarijniho planu a provozniho fadu zafizeni.
Postupem podle pfilohy €. 1 zakona ¢. 224/2015 Sb., o prevenci zdvaZznych havarii zpUsobenych vybranymi
nebezpecnymi chemickymi latkami nebo chemickymi smésmi, bylo zjisténo, Ze se na povolované zafizeni
nevztahuje povinnost navrhnout zafazeni zafizeni do skupiny A nebo skupiny B.

4.9. Opatfeni tykajici se situaci odliSnych od podminek bézného provozu

Spole¢nost MS technik spol. s r.o. ma vypracovan v souladu se zakonem ¢. 201/2012 Sb., v platném znéni,
a podle vyhlasky ¢. 415/2012 Sb., v platném znéni, provozni fad pro vyrobni zavod Novy Ji¢in.

Zavazné podminky nejsou navrieny
Pozndmka: Doporucujeme Provozni fdd po zapracovdni pfipominek CIZP, Ol Ostrava v rdmci fizeni o vyddni IP
schvdlit.
4.10. Kontrola a monitorovani
Pozndmka: Ndvrh monitorovdni je uveden v kapitole 4.1.

Zavazné podminky nejsou navrieny.
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4.11. Dalkové pfemistovani znecisténi a zajiSténi vysoké urovné ochrany Zivotniho prostiedi
jako celku

Zavazné podminky nejsou navrieny.

4.12. Postup vyhodnocovani plnéni podminek integrovaného povoleni
Provozovatel zafizeni je povinen podle pfislusnych pravnich predpis:

1) Predlozit dil¢&i roéni zpravu pinéni podminek IP KU Moravskoslezského kraje, odboru Zivotniho
prostfedi a zemédélstvi, k 31. 3. bézného roku.

2) Ohlasit KU Moravskoslezského kraje pldnovanou zménu zatizeni.

3) Neprodlené hlasit Uradu a inspekci vSechny mimoradné situace, havarie zafizeni a havarijni Uniky
znedistujicich latek ze zafizeni do Zivotniho prostredi.

4.13. Postupy k zabranéni emisim nebezpecnych latek do piady a podzemnich vod v misté
zarizeni

Byla vypracovana Zakladni zprava dle vyhlasky ¢. 288/2013 Sb., o provedeni nékterych ustanoveni zdkona
o integrované prevenci, kterou zpracovala firma G-Consult, spol. s r.0. v dubnu 2025. V rdmci zakladni zpravy
byl zhodnoceno geografické, geomorfologické, hydrologické a klimatické poméry zajmového Uzemi. Dale byly
vymezeny nebezpecné latky, smési a nebezpecné odpady, které mohou zplsobit znecisténi pUdy
a podzemnich vod. S ohledem na charakter lokality a jeji historii nebyly provedeny technické prace spocivajici
v odbéru vzork( zemin a podzemni vody vzhledem k predpokladu, Ze riziko kontaminace uzemi je velni nizké.
Z hlediska rozsahu a druhu vyroby byly vymezeny nasledujici prioritni Skodliviny pro podzemni vody a zeminy:
kovy (chrom, kobalt, nikl a zinek) a ropné uhlovodiky Ci0-Cao.

Hlavni zjisténi vyplyvajici ze zakladni zpravy: Zdravotni rizika plynouci z kvality geoprostiedi (horninové
prostiedi a podzemni voda) Ize povaZzovat za velmi nizka jak pro zaméstnance primyslového aredlu, tak pro
obyvatelstvo Zijici v okoli. Pro minimalizaci rizika ohrozeni povrchovych a podzemnich vod v disledku uniku
zavadnych latek je stavba zabezpecena stavebnimi, technologickymi a konstrukénimi opattenimi. Vzhledem

k vySe uvedenym zjisténim neni nutno napravna opatfeni stanovovat.

1) Pred uplnym ukoncenim provozu zafizeni provozovatel prostfednictvim oprdvnéné osoby provede
posouzeni stavu znecisténi pady a podzemnich vod nebezpeénymi latkami, se kterymi v zafizeni
nakladal, a nova zjisténi porovna se stavem uvedenym ve schvdlené zakladni zpravé. Toto posouzeni
predloZi krajskému ufadu nejpozdéji 2 mésice pred planovanym ukoncenim provozu. Pokud doslo
k vyznamnému znedisténi pady nebo podzemnich vod témito nebezpecnymi latkami, ucini
provozovatel zafizeni kroky nezbytné k odstranéni znecisténi tak, aby bylo dané misto uvedeno do
stavu popsaného v zakladni zpravé. Za timto Ucelem lze zohlednit technickou proveditelnost takovych
opatreni. Pokud znecisténi pady a podzemnich vod v daném misté predstavuje vyznamné riziko pro
lidské zdravi nebo Zivotni prostfedi, pfijme provozovatel nezbytnd opatfeni tak, aby dané misto
prestalo uvedené riziko predstavovat.

o wvrs ré

5. Vyporadani se stanovisky a pripominkami ucastniku rizeni

KU Moravskoslezského kraje, odborem Zivotniho prostfedi a zemédélstvi byla doruéena 7adnd vyjadieni
k Zadosti o vydani IP od:

e Povodi Odry, statni podnik, ¢. j. POD/8519/2025, ze dne 13. 5. 2025

e Ceské inspekce Zivotniho prostiedi, Ol Ostrava, €. j. CIZP/49/2025/4925, ze dne 10. 6. 2025
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Vyporadani s pfipominkami Povodi Odry, statni podnik

V pfipadé, Ze by pres vsechna opatreni doslo k uniku zdvadnych ldtek do vodniho toku Ji¢inka, bude provddét
plvodce havdrie asanacni prdce i tam a zajisténi jejich likvidace. Pokud to neni v jeho sildch, tak odbornad
firma, na ndklady pilvodce havdrie.

Zohlednéno v kapitole 4.2.

V bodé 9.5 Havarijniho pldnu opravit ndzev v kontaktech: Vodoprdvni urad Povodi Odry, neni vodoprdvni urad,
ale Povodi Odry, stdtni podnik, Varenskd 3101/49, 702 00 Ostrava, kontakt — 596 612 222.

Zohlednéno v kapitole 4.8.

Vyporadani s pfipominkami Ceské inspekce Zivotniho prostfedi, Ol Ostrava

Pripominky k Zadosti o integrované povoleni:

e v Zddostije na str. 8 uvedeno: ,,Objem veskerych van (véetné oplachui) &ini 66,48 m3 objem funkénich
van je 43,64 m3. Zdchytné vany pod linkou jsou dimenzovdny na zdchyt celého objemu funkénich van,
maji objem 43,64 m? a jsou svedeny do zdchytné dvoupldstové nddrie o objemu 4 x 5,6 m3, tj. celkovy
objem jimaci kapacity je 45,8 m3.“ CIZP neni zfejmé, zda budou instalovdny ¢tyfi zdchytné nddrze pro
jednu galvanickou linku nebo pro obé linky a ddle celkovy objem jimaci kapacity 45,8 m?3 (je pro jednu
linku nebo pro dveé linky).

e V Zddosti o IP je ddle na str. 16 uvedeno v popisu zafizeni: celkové hodnoty pro linku ¢. 1 a ¢. 2 —
celkovy objem van (véetné oplacht) 132,96 m? a celkovy objem funkénich van 87,28 m>. Pfredmétem
Zddosti IP je tedy jedna linka nebo dvé linky?

eV Zddosti je na str. 8 uvedeno: , Linky budou umistény dvé (linka vychod ¢.1 a linka zdpad ¢.2). Nyni se
uvazuje k instalaci linky vychod. Linka zdpad se bude instalovat dle projektu v horizontu dvou let.” Na
zdkladé kontroly CIZP provedené v dubnu 2025 v zafizeni bylo zjisténo, Ze druhd linka je jiZ ve
vystavbeé.

e VZddostio IP je str. 21 v popisu neutralizacni stanice uvedeno: ,,Voda bude ve vyrobnich prostordch
pouZivdna pro stroj na demineralizaci vody, pro galvanickou linku a pro uklid (podlahy). Uklid bude
zajistovan podlahovym Cisticim strojem nebo rucnimi prostfedky, pouZité vodné roztoky s pfidavkem
sapondtu budou vypoustény do splaskové kanalizace.” Je tim mysleno pouZivani predcisténé odpadni
vody z NS nebo je tento text v popisu neutralizacni stanice irelevantni?

e VZddostije na str. 49 v ¢dsti 9.2. Odpadni vody, bodu 9. Recipienty odpadnich vod a mista vypousténi
uvedeno: ,Splaskové odpadni vody jsou odvdadény do splaskové kanalizace primyslové zony
spolecnosti ENERGOAQUA a.s., kterou jsou vedeny do kanalizace pro verejnou potifebu a tou ddle na
komundini &istirnu odpadnich vod.“ CIZP pfedpoklddd, Ze se jednd o chybu a sprdvné md byt uvedena
spol. CTPark Novy Jicin.

e V Zddosti je na str. 49 v ¢dsti 9.2. Odpadni vody, &dsti Linky galvanického pokovovdni a ddle na str.
10, 11 je uvedeno: ,Koncentrdty vycerpanych Ildzni jsou odvdZeny na likvidaci externi firmé
s odpovidajicimi koncesemi pro nakladdni s odpady. Tyto koncentrdty nebudou vstupovat ddle do
procesu cisténi technologickych odpadnich vod galvanovny.“

e Na str. 20 Zddosti IP je uvedeno: ,,Odpadni koncentrdty se sbiraji do sbérnych nddrZi koncentrdtu a
likviduji se pfidavkem k oplachovym voddm, na zdkladé kontinudlniho méreni zasoleni vystupnich vod
nebo se preddvaji externimu zpracovateli k likvidaci.” CIZP neni zfejmé, jaky zptsob likvidace
koncentrdti bude na predmétném zarizeni realizovdn.

Text zadosti vydani IP neni mozné dodatec¢né upravovat. Doporucujeme, aby provozovatel tyto nesrovnalosti
vysvétlil pred vydani rozhodnuti o vydani IP.

Pripominky k dokumentu ,,Pldn opatreni pro pfipad havdrie, havarijni pldn, MS technik, spol. s r.o., vyrobni
zdvod Novy Jicin“ z unora 2025:

eV havarijnim pldnu je uvedeno: , Linky budou umistény dvé (linka vychod ¢. 1 a linka zdpad €. 2). Nyni

se uvaZuje k instalaci linky vychod. Linka zdpad se bude instalovat dle projektu v horizontu dvou let.”

Na zdkladé kontroly CIZP provedené v 04/2025 v zafizeni bylo zjisténo, Ze druhd linka je jiz ve vystavbé.
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V havarijnim pldnu je uvedeno: ,Objem veskerych van (véetné oplachu) ¢ini 66,48 m>, objem funkénich
van je 43,64 m3. Zdchytné vany pod linkou jsou dimenzovdny na zdchyt celého objemu funkénich van,
maji objem 43,64 m* a jsou svedeny do zdchytné dvoupldstové nddrze o objemu 4 x 5,6 m3, tj. celkovy
objem jimaci kapacity je 45,8 m3.“ CIZP neni zfejmé, zda budou instalovdny Ctyfi zdchytné nddrze pro
jednu galvanickou linku nebo pro obé linky a ddle celkovy objem jimaci kapacity 45,8 m? (je pro jednu
linku nebo pro dvé linky). V Zddosti o IP je ddle na str. 16 uvedeno v popisu zarizeni: celkové hodnoty
pro linku & 1 a & 2 — celkovy objem van (véetné oplachi) 132,96 m? a celkovy objem funkénich van
87,28 m°.

V havarijnim pldnu je mj. uvedeno: , Destové vody ze stfech jsou odvddény oddélenou destovou
kanalizaci CTParku Novy lJi¢in. Vody s moZnosti znecisténi (parkovaci mista) jsou odvedeny
samostatné pres odlucovac ropnych latek.” V popisu destové kanalizace chybi uvedeni mista, kde je
destovd kanalizace vyusténa a zcela chybi popis destové kanalizace oznacené na vykrese ,stdv.
destovd kanalizace”, véetné mista jejiho vyusténi.

V havarijnim pldnu na str. 19 v bodu 12. Hldseni havdrii jsou chybné uvedena telefonni ¢isla na CIZP.
Spravné telefonni kontakty jsou: 595 134 111 (v pracovni dny v dobé 7:00-15:30), sluZba trvalé
dosaZitelnosti 741 405 301.

V zdvéru havarijniho pldnu je uveden seznam pfiloh. Soucdsti pfedloZeného havarijniho pldnu nejsou
veskeré pfilohy, CIZP se k chybéjicim pfilohdm nemize vyjddrit.

Chybéjici priloha ¢. 2 havarijniho pldnu je uvedena jako seznam zdvadnych ldtek, vietné jejich
umisténi. CIZP upozorriuje, Ze uvedeny dokument by mél obsahovat seznam veskerych zdvadnych
Iatek, které se v zafizeni nachdzeji, véetné uvedeni mista jejich umisténi a jejich skladovaného
mnoZstvi (prdmérného a nejvyssiho).

Prilohou predloZeného havarijniho pldnu je vykres ,Situace koordinacni“, kde jsou zakresleny trasy
jednotlivych kanalizaci. Na vykresu neni ziejmé misto vyusténi aredlové destové kanalizace a misto
vyusténi kanalizace s oznacenim , stdv. destovd kanalizace”.

V rédmci zahdjené kontroly CIZP spol. MS technik, spol. s r.o. nepredloZila stavebni povoleni
k provadénym vnitinim stavebnim upravdm v hale, kolaudacni rozhodnuti k uzivdni vnitrnich
stavebnich uprav ani rozhodnuti o zméné uZivani stavby (plvodni ucel uzivani haly byl ,skladovaci
ucely”).

Zohlednéno v kapitole 4.8.

Pripominky z hlediska odpadového hospoddrstvi

Z hlediska odpadového hospoddrstvi CIZP uvddi, Ze nemd pripominek ke zptisobu naklddani s odpady,
pouze pozZaduje presné oznaceni ndzvu odpadu dle vyhldsky ¢. 8/2021 Sb., Vyhldska o Katalogu
odpad(l a posuzovdni vlastnosti odpadi (Katalog odpadi). V kapitole 11.1. Zdroje a mnoZstvi
produkovaného odpadu a 11.3. Shromazdovdni, soustfedovdni a skladovdni odpadu

11 01 07* Alkalické morici roztoky

17 04 05 Zelezo a ocel

11 01 09* Kaly a filtracni koldce obsahujici nebezpecné latky

20 01 21* Zarivky a jiny odpad obsahujici rtut

Text Zadosti vydani IP neni moZzné dodateéné upravovat. Informativni pfipominka.

Pripominky z hlediska ochrany ovzdusi k Zddosti o vydani IP

Vany, které jsou odsdvdny, osadit viky. Vany budou uzavreny viky v dobé jejich provozu (provddéni
operace povrchové tpravy) a v dobé jejich odstaveni. Cilem zakrytovdni van je zvysit ucinnosti jejich
odsdvdni a minimalizovat unik znecistujicich ldtek do prostoru haly.

Doporucujeme realizovat zakrytovani aktivnich van obsahujicich HCI. Dle Udajl provozovatele budou veskeré
vany pracovnich [dzni odsdvany, odsavani van bude nucené, pfimé. Vzdusina bude odsavana odtahovymi
ventilatory pres odsdvaci Stérbiny umisténé nad hladinou lazni pfes absorbéry s odlu¢ovaéem kapek. V dobé,
kdy procesy pokovovani nebudou provadény, budou vany zakrytovany.
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Na vydusich za absorbéry vétvi L2 a L3 linky ¢. 1 a vétvi L5 a L6 linky ¢. 2 dle § 4 odst. 3 zdkona ¢.
201/2012 Sb. zpfisnit emisni limit pro NOx z hodnoty 650 mg.m? pfi vztaZnych podminkdch B
(normdlini podminky, vihky plyn), viz odst. 3.8.2 ¢asti Il prilohy ¢. 8 vyhldsky ¢. 415/2012 Sb., na
hodnotu 10 mg.m? pfi vztaznych podminkdch B, viz bod 9.1 odst. 8 Zddosti o vyddni IP.

Zohlednéno v kapitole 4.1.

Zjistovani urovné znecistovdni (méreni emisi NOx, HCl, pripadné Zn, Ni a SO;) provozovatel provddi
dle § 6 odst. 1 pism. a) a odst. 2 zdkona ¢. 201/2012 Sb. mérenim s Cetnosti dle § 3 odst. 3 pism. a)
vyhldasky ¢. 415/2012 Sh. jedenkrdt za kalenddini rok. Prvni jednordzové méreni emisi NOx, HCI, Zn, Ni
a SO, provozovatel provede dle § 3 odst. 1 pism. a) vyhldasky ¢. 415/2012 Sb. do 4 mésict po prvnim
uvedeni staciondrniho zdroje do provozu. U van, které jsou odsdvdny a obsahuji Idzné se slouceninami
Zn, Ni, H250,, provést dle § 3 odst. 1 pism. a) vyhldsky ¢. 415/2012 Sb. méreni emisi Zn, Ni a SO..
Vysledky meéreni porovnat s koncentracemi uvedenymi v tabulce 5.4 odst. 5.1.10 , Referencniho
dokumentu o nejlepsich dostupnych technikdch pro povrchové upravy kovi a plasti s pouZitim
elektrolytickych nebo chemickych postup(” ze srpna 2005 a pripadné dle § 4 odst. 3 zdkona C.
201/2012 Sh. pro tyto znecistujici Idtky stanovit emisni limit. V pripadé nevyznamnych emisi Zn, Ni a
S0, doporucuje CIZP upustit od uloZeni emisnich limit.

Zohlednéno v kapitole 4.1.

Provozni Fdad. Pro zdroje s kédem 4.12. (objem ldzné vétsim neZ 30 m3) je ve sloupci C pfilohy & 2
k zékonu ¢. 201/2012 Sb. vyZadovadn provozni Fdd jako soucdst povoleni provozu dle § 11 odst. 2 pism.
¢) uvedeného zdkona. V ramci Zddosti o vyddni IP byl pfedloZen ndvrh provozniho Fadu ,,MS technik,
spol. s r.o., vyrobni zdvod Novy Ji¢in, IC 25886509z 2/2025 (ddle jen ,provozni Fdd*“). Po prostudovdni
pfedloZeného provozniho fadu CIZP poZaduje, aby provozovatel provozni fdd opravil, upravil a doplnil
o udaje a informace ndsledné uvedené:

Informace pro zpracovdni provozniho rddu:

e Popisy uvddét v pritomném case — jednd se o udaje a informace, které plati pro dany
provozovany zdroj.

e Provozni fad upravit pro linku ¢. 1, linku &. 2 neuvddét, bude instalovdna v horizontu dvou let.

e Neuvddét informace, které se tykaji stavebnich dprav, podminek ochrany vod, bezpecnosti
prdce apod.

Identifikace staciondrniho zdroje ..., str. 4

e Neuvddét text ,Ndzev zdroje Linky povrchovych uprav”. Doplnit identifikacni ¢islo provozovny
(ICP).

Podrobny popis staciondrniho zdroje a ..., str. 5

e Uvést strucny popis linky ¢. 1 — cislo zdroje (oznaceni ,,001“ se pouZivd pro spalovaci zdroje,
,101" a ddle se pouZiva pro ostatni zdroje), k cemu slouZi, zplisob manipulace s vyrobky v
ramci linky, c¢lenéni linky (na vétve), zplsob odsdvdni, zplsob sniZovdni emisi v¢. popisu
absorbért, zplsob odvodu odsdvané vzdusiny vzhledem k vnéjsimu ovzdusi (vyduchem, pres
fasadu haly, do haly apod.).

e Vodstavci ,,Podminky provozu:“ na str. 9 neuvddét druhou a tfeti odrdzku, protoZe se jednd
o podminky, které jsou jiz uvedeny v zdkoné & 201/202 Sb. a vyhldsce ¢. 415/2012 Sh.

Popis technologickych operaci provddénych ..., str. 10

e Pro jednotlivé absorbéry doplnit:
— typové oznaceni
= max. pritok vzdusiny
— vyrobce
— druh pouZivaného absorbentu
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— zpusob meéreni nebo vizualizace vysky hladiny absorbentu v cirkulacni nddrzi
absorbéru

— zpusob méreni pritoku absorbentu privadéného na trysky

— zpusob méreni pH absorbentu

e Doplnit podminky provozu pro odsdvaci zafizeni:
— odsdvaci stérbiny na vandch
— zakrytovdni van

e Doplnit podminky provozu pro odlucovaci zafizeni (absorbéry):

— min. vyska absorbentu v cirkulacni nddrzi

— min. pritok absorbentu privddéného na trysky

— provozni rozsah pH absorbentu

— max. hodnota pH absorbentu, pri které je provedena celkovd vyména absorbentu v
cirkulacni nadrZi absorbéru

— Cetnost zaznamu hodnot pH absorbentu (min. 1x tydné, viz také odst. 15 bod ,,Provoz
a udrZba absorbéri” treti odrdzka, str. 20)

— Cetnost kalibrace pH sondy

Vymezeni stavii uvddéni staciondrniho zdroje ..., str. 17
e Doplnit hodnotu casu, s jakym budou absorbéry uvedeny do provozu pred spusténim linky.
e Doplnit hodnotu casu, s jakym budou absorbéry odstaveny z provozu po odstaveni linky.
Aktudlini spojeni na prislusny orgdn ..., str. 17

e Upravit kontakty na CIZP Ol Ostrava:
,Spojovatelka (v prac. dobu 7:00-15:30) 595 134 111
sluzba trvalé dosazitelnost (mimo prac. dobu) 731 405 301
(hovory jsou nahrdvdny)
podatelna Ol Ostrava ov.podatelna@cizp.gov.cz”

Zpusob predchdzeni havdriim a poruchdm, str. 19

e Definovat Cetnost a rozsah kontrol technologického zarizeni (zejména van s aktivnimi
Idznémi), odsdvaciho a odlucovaciho zafizeni. Uvést zplsob vedeni zaznam( vysledki kontrol.

Terminy kontrol, revizi a udrzby ..., str. 20

e Do odstavce ,Provoz a udrzba absorbérii“ doplnit ndzev technické dokumentace vyrobce,
popr. dodavatele absorbért, ve které jsou uvedeny podminky pro jejich provoz, obsluhu,
udrZzbu a kontrolu.

Zohlednéno v kapitole 4.9.

6. Stanoveni BAT

V Tabulce 6.1 je provedeno posouzeni BAT za poutziti referencniho dokumentu o nejlepsich dostupnych
technikach pro povrchové Upravy kovl a plastl s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postup( (2005).

14/30



Tabulka 6.1 Porovnani zafizeni ,,Vyrobni zavod Novy Jic¢in“ spole¢nosti MS technik spol. s r.o. s referenénim dokumentem o nejlepsich dostupnych technikach
pro povrchové upravy kovi a plastl s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupt (2005)

Nejlepsi dostupna technika dle zavéri o BAT

Technologické nebo technické feseni v zafizeni

5.1 Obecné platné BAT
5.1.1 Techniky fizeni
5.1.1.1 Systém environmentalniho fizeni

BAT je zavedeni a dodrzovani Systému environmentalniho fizeni (EMS), ktery
zahrnuje, podle individudlnich hledisek, nasledujici opatfeni
o definici environmentalni politiky daného zatizeni vedenim podniku (zavazek
vedeni podniku je povazovan za zasadni predpoklad Uspésného zavedeni dalsich
opatreni EMS),
e planovani a zavedeni cil( a cilovych hodnot,
e zavedeni a provedeni procest, kde je pozornost vénovana predevsim

- strukture systému a ustanoveni odpovédnosti,

- Skoleni, informovanosti a odpovédnosti jednotlivych pracovnikd,

- komunikaci,

- zapojeni pracovnikd,

- vedeni dokumentace,

- kontrole Uc¢innosti systému,

- programu udrzby,

- havarijni pripravenosti a odpovédnosti,

- plnéni predpisli a poZadavk( zakon( na ochranu Zivotniho prostredi,

e kontrolni a opravna opatreni, kde je pozornost vénovana predevsim

- monitorovani a méreni (viz Referencni dokument pro monitorovani emisi),

- spravnému a preventivnimu provozu,

- udrZovani zdznamd,

- nezavisly, externi (pokud mozZno) audit systému, aby bylo zjisténo, zda dany
systém environmentalniho fizeni splfiuje planované cile a zda byl dostatecné
zaveden a dodrzovén,

e souhrn informaci pro vedouci pracovniky.
Dalsi tfi opatfeni, ktera doplnuji vyse uvedené body, jsou povazovana za dodatecna
opatreni. Pokud ale nejsou zavedena, neni to povaZzovano za nedodrZeni BAT. Jsou
to:
e zavedeni systému fizeni a jeho provéreni auditem certifikovanou osobou nebo
externim posuzovatelem autorizovany k provérovani EMS,

Spolec¢nost MS technik spol. s r.o. ma zaveden a certifikovan Systém
environmentalniho fizeni dle €SN EN ISO 14001:2015, kde se uplatfiuji
vsechna uvedena relevantni opatreni.

Porovnani
a zduvodnéni
rozdild FeSeni

Bude
v souladu
s BAT po
certifikaci pro
posuzované
zafizeni
Vyrobni
zavod Novy
Jicin.
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e priprava a zverejnéni (a pokud mozno externi zhodnoceni) prohlaseni
environmentalni politiky, kde jsou popsana vsechna environmentalni hlediska
provozu zafizeni umoznujici kazdoro¢ni porovnani environmentalnich zavazk(
a cil, a také kritickych hodnot daného zafizeni s kritickymi hodnotami
v prdmyslovém odvétvi,

e zavedeni a dodrzovani mezinarodné prijatého dobrovolného systému fizeni
napf. EMAS a EN ISO 14000:1996. Tyto dobrovolné zavedené systémy maji vyssi
hodnotu nez EMS. Vyssi hodnotu ma predevsim EMAS, ktery obsahuje vSechna
vySe uvedena opatieni. Nenormované systémy mohou byt v zasadé dostate¢né
ucinné, pokud jsou spravné zavedeny a dodrzovany.

Predevsim v pramyslu povrchovych Uprav je dlleZité uvaZovat nasledujici mozna
opatreni systému EMS:

e zvazovat vliv na Zivotni prostredi pfi provozu daného zafizeni a z pfipadné
ruseného zafizeni jiz ve stadiu navrhovani nového provozu,

e dat dlraz na vyvoj a poutZiti CistSich technologii,

e pokud je to mozné, pouzit kritické hodnoty na vhodném zakladé, véetné
energetické ucinnosti a ¢innosti vedoucich k Gspore energie, vybéru vstupnich
materiald, emisi do ovzdusi, znecisténi odpadnich vod, spotfeby vody a vzniku

odpadd.
5.1.1.2 Rizeni provozu a Gdriba
BAT je zavedeni programu kontroly a udrzby, které také zahrnuji skoleni e Jsou stanoveny programy kontroly a udrzby u linek.
a informovanost pracovnikti o preventivnich opatienich ke sniZeni specifickych e Pracovnici spole¢nosti budou Skoleni a informovani o preventivnich
nebezpeci pro Zivotni prostredi. opatienich ke snizeni rizik pro Zivotni prostredi.

5.1.1.3 Minimalizace miry zmetkovitosti
e Je instalovan automaticky fidici systém (ASR) umoziiujici archivovat
Udaje o pohybu zavést a bubn( v linkach.
BAT je minimalizace vlivu na Zivotni prostfedi z nekvalitni vyroby systémem fizeni, e Dale je stanoven systém pravidelného vyhodnocovani vyroby

kdy jsou pozadovana pravidelna spole¢na hodnoceni specifikace a kontroly kvality a kvality vyrobkd.

vyroby odbératelem a vyrobcem. e Pravidelné budou provadéna spolecna hodnoceni specifikace
a kontroly kvality vyroby v rdmci zakaznickych auditl provadénych
odbérateli.

5.1.1.4 Kritické hodnoty pro dané zafizeni
BAT je stanovit kritické hodnoty provozu zafizeni (nebo referen¢ni hodnoty)
nepretrzitym monitorovanim provozu zafizeni a porovnanim s vnéjsimi kritickymi
hodnotami.
V tomto odvétvi jsou znamy kritické hodnoty pro jednotlivé operace, kde je dostatek
udajd. Zakladni operace, pro které jsou stanoveny kritické hodnoty, jsou:
e spotreba energie,

Je ustanoven systém sledovani spotieby energie, vody, surovin.

Bude
v souladu
s BAT.

Bude v
souladu
s BAT.

Bude
v souladu
s BAT.
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e spotreba vody,
e spotieba surovin.

5.1.1.5 Optimalizace a kontrola provozni linky

BAT je optimalizace jednotlivych ¢innosti a provoznich linek na zakladé vypoctu
teoretické spotieby a emisi pro vybrana vyznamna opatfeni a porovnani téchto
hodnot s aktualnimi hodnotami.

Je mozné pouzit informace o kritickych hodnotach, udaje z prdmyslu a opatfeni
uvedenych v tomto dokumentu a dalsi zdroje informaci. Vypocty je mozné provadét
manualné, ale jednodussi je pouZiti vhodného programu. Pro automatické provozni
linky je BAT kontrola probihajiciho procesu a jeho optimalizace v realném case.

Bude provadéna optimalizace jednotlivych ¢innosti a provoznich linek
na zakladé vypoctu teoretické spotfeby a emisi pro vybrana vyznamna
opatteni a porovndni téchto hodnot s aktudlnimi hodnotami.

Jedna se o automatické linky galvanického pokovovani, kdy digitaini
systém kontroly procesu zaznamenava Udaje o probihajicim procesu
a reguluje proces v redlném case podle nastavenych hodnot.

5.1.2 Uspoiradani a provoz zafizeni povrchové tpravy

Pfedevsim v tomto odvétvi je BAT navrh, usporadani a provoz zafizeni takovym
zplisobem, aby byla zajisténa prevence znecisténi identifikaci rizika a jeho cesty,
jednoduchym posouzeni rizika a zavedeni tfistupnového planu cinnosti pro
prevenci znecisténi.
Stupen 1:
e dostatecné rozméry provozu,
e utésnéni rizikovych ploch vhodnymi materialy,
e zajisténi stability vyrobni linky a dalSich zafizeni (vCetné teploty a nepravidelné
pouzivanych zafizeni).
Stupen 2:
o dvojité oblozZeni nadrzi obsahujicich nebezpecné materialy nebo spadovani
rizikovych mist,
e pracovni nadrze v provozni lince by mély byt umistény na utésnénych
spadovanych plochach,
e jestlize jsou kapaliny precerpavany mezi jednotlivymi nadrzemi, méla by byt
velikost nadrzi dostatecna,
e systém kontroly Unikd nebo utésnéna plocha by mély byt kontrolovany v ramci
planu udrzby.
Stupen 3:
e pravidelna kontrola a zkusebni programy,
e havarijni plany, které obsahuiji:
- zakladni havarijni plan provozu (podle velikosti a umisténi provozu),
- havarijni prostupy pro uniky oleji nebo chemikalii,
- kontroly zafizeni linky,
- smeérnice pro nakladani s odpady pti odstranovani unika,
- identifikace vhodnych zafizeni a jejich pravidelna kontrola a provozni kazen,

Instalované linky galvanického pokovovani spliuji tfistupriovy plan
¢innosti pro prevenci znecisténi:

e Stupen 1: dostatecné rozméry provozu, utésnéni rizikovych ploch
vhodnymi materidly, zajisténi stability vyrobnich linek a dalSich
zafizeni

e Stupen 2: umisténi zafizeni v havarijni vané, dostatecna velikost
nadrzi, systém kontroly a tniku

e Stupen 3: provadéni pravidelné kontroly a internich auditl v rdmci
systému EMS (4x roc¢né), je vypracovan havarijni plan dle poZadavki
vodniho zakona.

Bude
v souladu
s BAT.

Bude
v souladu
s BAT.
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- zajisténi, aby byly pracovnici dostatecné sezndmeni s ochranou Zivotniho
prosttedi a cviceni pro pfipady unik( a havarii,
- stanoveni Ulohy a odpovédnosti jednotlivych pracovnika.
5.1.2.1 Skladovani chemikalii a dilt/podkladt
Vedle obecnych hledisek uvedenych v referenénim dokumentu pro skladovani byla
pro dané odvétvi zjisténa nasledujici dalsi specifické BAT:
e zabranit vzniku volného kyanovodiku oddélenym skladovanim kyselin a kyanidd,
e sniZit nebezpedi pozaru oddélenym skladovanim hoflavych a oxidacnich latek,
e snizit nebezpedi pozaru oddélenym skladovanim v suchém prostiedi oxidacnich
latek a latek, které se mohou samovolné vznitit ve vihkém prostiedi. Oznacenim
prostoru skladu téchto chemikalii, aby se zabranilo pouziti vody k haseni

¢ Kyanidy nebudou v zafizeni pouzivany.

e Bude zajisténo oddélené skladovani chemickych latek a smési
v samostatném zabezpeceném skladu chemikdlii a v samostatném
skladu kyselin.

e Kazdy z vyse uvedenych skladli ma nepropustnou podlahu a je

v piipadé pozaru; g L Bude
oy . . - . e opatfen bezodtokou havarijni jimkou.
e zabranéni kontaminace pldy a vod Uniky a ukapy chemikalii, . L X L, . v souladu
(o s Y , , . , , e Skladovani chemickych latek a smési bude provadéno v souladu
e zabranéni nebo ochrana pred korozi skladovacich nadob, potrubi, dopravnich .y . s BAT.
a kontrolnich systém pred plsobenim korozivnich chemikalii a par pfi s provoznimi predpisy.
. L e Pri skladovani nebudou pouzivany kovové podklady. Chemické latky
manipulaci s nimi. . . . s
S . - . .- . . . a smési budou skladovany v originalnich obalech.
Minimalizace dodatecnych procesu je BAT, tj. zabranit degradaci kovovych podkladd o o 3 ) L,
- e g L, " e Prostredi chemickych skladl bude kontrolovano, doba skladovani
pfi skladovani jednim nebo kombinaci opatieni: o
. (. bude minimalizovana.
e zkracenim doby skladovani,
e kontrolou vihkosti, teploty a/nebo pH v prostfedi skladu,
e pouzitim konzervacnich povlakd nebo baleni.
5.1.3 Promichavani pracovnich lazni
BAT je promichavani viech pracovnich lazni, které zajistuje pFistup éerstvého
roztoku k povrchu dild.
R . Bude
Promichavani se provadi: . . - P I ,
. . Linky disponuji promichdvanim pracovnich lazni dmychanym vzduchem. v souladu
e proudénim kapaliny,
- ne s BAT.
e mechanickym pohybem dild,
e nizkotlakym vzduchem.
5.1.4 Vstupni pomocné suroviny — energie a voda
5.1.4.1. Elektricka energie o vysokém napéti a velkych pfikonech
BAT je sniZeni spotieby elektrické energie: . o .
J L p . y . wirs g' . . . Budou zavedeny nasledujici techniky:
e Minimalizaci ztrat energie ze tfifazového zdroje kontrolou v ro¢nich intervalech, L . . el . . -
vy . oy L . . e Minimalizace ztrat energie ze tfifdzového zdroje kontrolou v ro¢nich
aby bylo zajisténo, Ze cos ¢ mezi napétovymi a proudovymi vrcholy je neustdle .
intervalech. Bude
nad 0,95. ., " C ey .«
o - ey . _y e SniZeni poklesu napéti mezi sbéra¢em a konektory dodrzovanim v souladu
e Snizenim poklesu napéti mezi sbéracem a konektory dodrzovanim kratké _y [ . . oy .
. . . Yy . C e s kratké vzdalenosti mezi usmérniovaci a anodami. s BAT.
vzdalenosti mezi usmérnovaci a anodami (a vodicimi valci v kontinudlnich virr o . ., o, .
s . (o o . v o ix e Poutziti napajeni pro jednotlivé anody a kontrola optimalni spotteby
linkach pro povrchovou Upravu past). Alternativné se mohou pouzivat privadéci proudu

tycCe s velkym prirezem.
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e Pouzivanim kratkych privadécich tyci s dostatecnym prirezem, které jsou e Pravidelna udrzba usmérnovacul a kontaktl v elektrickych

chlazeny vodou, pokud nedostacuje chlazeni vzduchem. systémech.
e Pouzitim napajeni pro jednotlivé anody a kontrolou optimalni spotfeby proudu e Zvyseni vodivosti pracovnich lazni pfidavkem zinku a Gdrzbou
e Pravidelnou udrzbou usmérfiovacl a kontaktl (privadécich tyci) v elektrickych roztoka.

systémech. e Pouziti upravené elektrické energie (pulzni, reverzni proud).
o Instalaci modernich usmérniovacl s lepsim prevodnim faktorem, nez maji staré

typy.

e ZvySenim vodivosti pracovnich lazni pfidavkem médi a udrzbou roztokd.
e Pouzitim upravené elektrické energie (napf. pulzni, reverzni proud) pro zvyseni
vylucovani kov(, v téch technologiich, kde Ize toto opatieni pouZit.
5.1.4.2 Ohiev
Pokud se pouzivaji ponorové elektrické ohfivace nebo pfimy ohfev nadrze, je BAT
pouzivat manualni nebo automaticky monitorovaci systém, aby bylo zajisténé, ze
nadrze nevyschnou.

Bude zavedeno topeni elektrickymi ohfivaci, udrzovani optimalni
teploty pracovnich lazni, automaticky monitorovaci systém.

5.1.4.3 Snizeni tepelnych ztrat
BAT je snizeni tepelnych ztrat:
e Druhotné vyuziti tepelné energie;
e Snizeni mnoZstvi odsavaného vzduchu nad ohfivanymi roztoky;
e Optimalizace sloZeni pracovni lazné a pracovni teploty v daném rozmezi.
Kontrola teploty procesu a jeji udrZzovani v optimalnim rozpéti;
e |zolace van s ohfivanymi pracovnimi l[aznémi
e |zolace povrchu pracovnich roztok( pouzivanim izolovanych sekci.

Budou zavedeny nasledujici techniky:
e Udrzovani teploty lazni automatickym systémem;
o Deskové vymeéniky tepla budou fizeny pocitatem a spinany
k pfesnému dosaZeni nastavené teploty.

5.1.4.4 Chlazeni
BAT je:
e zabranit nadbytecnému chlazeni optimalizaci sloZeni pracovni l[azné a pracovni
teploty v daném rozmezi. Kontrola teploty procesu a jeji udrzovani v optimalnim
rozpéti;
e pouZivani uzavieného chladiciho systému pro nové nebo rekonstruované
chladici systémy;

e vyuZiti pfebytecné energie pracovnich roztokl k odparovani (viz Oddil 4.7.11.2), o Teplota pracovnich lazni bude optimalizovdna a udriovana
jestlize: automatickym systémem;
- je potrfeba snizit objem roztoku pro zpétné ziskani chemikalii; e Chladici okruh je uzavreny.

- je mozné kombinovat odparovani s kaskadovym oplachem a/nebo oplachem
minimalnim mnoZstvim vody, aby se minimalizovalo mnoZstvi odpadnich vod
a vypousténych materidld z procesu;
e instalaci odparovaciho systému misto chladiciho systému, jestlize srovnani
spotreby energie ukaze, Ze pro odparovani je spotfeba energie nizsi nez pro
dodatecné chlazeni a sloZeni roztoku je stabilni.

Bude
v souladu
s BAT.
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Bude
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BAT je navrhnout, konstruovat a udrzovat otevieny chladici systém tak, aby se i . .
< . N . Chladici okruh je uzavreny.
zabranilo vzniku a pfenosu legionely.
5.1.5 Minimalizace vzniku odpadnich vod a odpadt
5.1.5.1 SniZeni spotieby vody v procesu
BAT pro minimalizaci spotifeby vody je:
¢ Monitorovani vsech mist spotfeby vody a material( v provozu, zaznamenavani
Udaju spotfeby na daném zakladé (hodinové, denni, sménné nebo tydenni)
a kontrola pozadovanych Gdajd. Udaje se pouZivaji ke stanoveni kritickych
hodnot a odpovidajiciho systému environmentalniho fizen;
e Zpétné vyuziti vody z oplachovych lazni a zpétné vyuziti vody v procesech
vhodnych pro Upravu kvality vody;
e Pouzivani slucitelnych chemikalii v nasledujicich ¢innostech, aby bylo mozné
minimalizovat potfebu oplachu mezi dvéma vyrobnimi operacemi.

Bude provozovan systém monitorovani spotfeby vody a material(;
¢ Voda z oplachovych lazni bude zpétné vyuzivana. Je zaveden
Usporny systém oplachu;
e Budou pouzivany slucitelné chemikalie v nasledujicich ¢innostech,
aby bylo mozné minimalizovat pottebu oplachu mezi dvéma
vyrobnimi operacemi.

5.1.5.2 SniZeni vhosu
Pro nova nebo renovovana zafizeni je BAT sniZeni vnosu z dodavanych vod pred
oplachem pouzivanim ,isporného” (nebo predbézného) oplachu. Usady é&astic je
mozZné snizit Upravou vody na poZzadovanou kvalitu filtraci.

e Je zaveden Usporny systém oplachu u oplachovych pozic;
e Odkapavaci ¢asy u funkénich lazni budou dostatecné dlouhé.

5.1.5.3 SniZeni vynosu

e U zavésovych procesli umoznuje umisténi vyrobk( na zavésech
stékani pracovnich roztok(, zavésy budou vyjimany z pracovnich
Iazni pomalu automatickym fidicim systémem, bude provadéna
pravidelna kontrola a Udrzba zavésu;

e V pfipadé hromadnych proces( budou pouzivany bubny pro
galvanické zinkovani, pfi vyjimani bubn( plati pomalé vyjimani
bubn(l automatickym fidicim systémem, stfidavé otaceni, oplach.

5.1.5.3.1 SniZeni viskozity

BAT je pouZiti jedné nebo vice technik k minimalizaci vynosu materialu
z pracovnich lazni.

BAT je sniZeni viskozity optimalizaci vlastnosti pracovniho roztoku:
e snizenim koncentrace chemikalii nebo pouzivanim nizko koncentrovanych

procesd, Je realizovdno zavésové galvanické pokovovani zinek a zinek — nikl
e pridavkem povrchové aktivnich latek, a hromadné bubnové galvanické zinkovani. Budou pouzivany slucitelné
e zajisténi, aby koncentrace pracovnich chemikalii neprekracovaly doporucené chemikalie, bude fizena teplota pracovnich roztokd.

hodnoty,

e zajisténi optimalni teploty pro dany proces a pozadovanou vodivost roztoku.
5.1.5.4 Oplachovani

BAT je snizeni spotieby vody pouzitim vicenasobného oplachu. Bude realizovan vicenasobny oplach.
BAT je sniZit spotfebu surovin vyuZzitim oplachové vody z prvniho oplachu Oplachova voda z prvniho oplachového stupné bude vyuZivana
k doplfiovani pracovnich lazni. k doplfiovani pracovnich lazni.
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5.1.6 Zpétné vyuziti surovin a odpadové hospodarstvi

e Budou realizovana preventivni opatreni k Setrnému nakladani se
surovinami a k minimalizaci mnozstvi vznikajicich odpad.

e Opétovné pouzivani roztokll — 1azné povrchovych Uprav budou
doplnovany a opétovné pouZivany v zavislosti na pozadavcich
kvality.

e (QOdstranéni a vyména latek z jednotlivych van vychazi
z technologickych postup( s ohledem na kvalitu vyrobka.

5.1.6.1 Pfedchazeni vzniku a sniZeni mnoiZstvi odpadu
BAT je predchazet ztratam kovti i dalSich surovin i sniZeni spotieby kovl

BAT je:
® prevence,
e snizeni vSech ztrat surovin,
e zpétné vyuziti, recyklace a rekuperace.

i nekovovych sloucenin. e Je zaveden automaticky chod linek a davkovani ¢inidel

BAT je predchazet ztratam surovin z dlivodl predavkovani. Toho Ize dosahnout: e Chod linek bude zabezpe&en systémem fizeni
e kontrolou koncentrace chemikalii v pracovnich laznich, e Bude provadéna kontrola procesu a spotfeb (kontrola koncentrace
e zaznamenavani a stanovovani kritickych hodnot spotieby, chemikalii v pracovnich laznich, zaznamenavani kritickych hodnot
e oznamovat odchylky od kritickych hodnot odpovidajicim osobam a upravovat spotreby, identifikace odchylek od kritickych hodnot).

sloZeni pracovnich lazni tak, aby bylo v optimalnim rozsahu.
5.1.6.2 Zpétné pouziti
BAT je zpétné poutiiti kovu jako materidlu anody spolu se zpétnym vyuzitim
vynosu. Tyto techniky vyuZivaji sou¢asné i snizeni spotfeby vody a zpétné vyuZiti Je instalovan okruh vyuZziti oplachovych vod.
vody pro dalsi oplachové stupné.
5.1.6.3 Rekuperace surovin a uzavieny okruh

BAT je snizit spotfeby surovin vyuzZitim oplachové vody z prvniho oplachového Oplachové vody z prvniho oplachového stupné budou vyuzZivany
stupné k dopliiovani pracovnich lazni. k dopliovani pracovnich lazni.

5.1.6.4 Recyklace a rekuperace
Po zavedeni technik pro predchazeni vzniku a snizeni ztrat je BAT:

¢ identifikace a oddéleni odpad( a odpadnich vod v jakémbkoliv vyrobnim stupni
nebo béhem Upravy odpadnich vod tak, aby je bylo moZné rekuperovat nebo
zpétné pouzit rekuperace a/nebo recyklace kovil z odpadnich vod,

e externi vyuZiti odpadl jako druhotné suroviny, v pfipadech, kde je to mozné
z dGivodu kvality a kvantity, napf. pouZiti suspenze hydroxidu hlinitého
z povrchovych Uprav hliniku ke srazeni fosfatl pfi konecné Gpravé odpadnich
vod v komunalnich ¢istirnach odpadnich vod,

e externi vyuZiti materialQ, napf. kyseliny fosforecné a chromové, vycerpanych
leptacich lazni atd.

e externi rekuperace materialQ.

e Bude provadéna identifikace a oddéleni odpadl a odpadnich vod.

e Rekuperace/recyklace kovi z odpadnich vod, externi vyuziti odpadd
jako druhotné suroviny, externi vyuZiti material(, externi
rekuperace materiall neni uvazovana.
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5.1.6.5 Dalsi techniky optimalizace spotieby surovin
JestliZze jsou rozdily v elektrodovém vytézku vyznamné a koncentrace kovt by se
stale zvySovala, je nutné kontrolovat koncentraci kovi na zakladé
elektrochemickych procesu.
e VnéjSim rozpousténim kovu a pouzitim inertni anody pro pokovovani. Hlavni
technologii s timto postupem je zinkovani z alkalickych bez kyanidovych Iazni.
5.1.7 Obecné techniky pro tudrzbu pracovnich lazni
e Obsah chemikalii ve vanach bude monitorovan a jejich davkovani
bude probihat pomoci automatického davkovaciho zafizeni.
e Odmastovaci lazné budou ¢istény na filtrech, kde bude dochazet
k odlouceni oleje od pracovnich lazni.
e Lazné chemického a elektrického odmastovani budou cistény
v odlucovacich oleje.

Koncentrace kovl bude kontrolovana analyticky a rentgenovou
metodou.

BAT je zvysit Zivotnost pracovni lazné i kvalitu procesu, predevsim v systémech
pracujicich prakticky v uzavieném materialové okruhu:
e stanovenim kritickych kontrolnich parametrq,
e udrZovanim téchto parametrd ve stanoveném rozsahu odstraniovanim znecisténi . , Ly, _ ,
lzni. filtraci a chlazena deskovymi vyméniky s nepfimym chlazenim.
e Zinkovaci lazné budou béhem provozu kontinualné prochazet
nadrZzemi na rozpousténi zinku, a tak bude doplfiovan deficit
vylou¢eného kovu v lazni.
e Lazné pasivace budou filtrovany.
5.1.8 Znecisténi odpadnich vod

5.1.8.1 Minimalizace upravovanych mnoistvi a latek

MnoZstvi vody v procesech bude sledovano a minimalizovéano,

BAT je minimali tieby vsech vod h. . . , , . L
Je minimalizace spotreby vsech vod v procesec je zaveden kaskadovy systém oplachu a jeho optimalizace.

BAT je odstranéni nebo minimalizace spotieby a ztrat materiald, pfedevsim Nebude pouZivano chromovani Sestimocnym chromem nebo
zakladnich surovin, nahrada a/nebo kontrola nebezpeénych latek. kadmiovani.

5.1.8.2 Stanoveni, identifikace a oddéleni obtizné zpracovatelnych odpadnich vod

BAT je, jestlize se v pfipadé zmény typu nebo dodavatele chemickych latek V ptipadé zmény typu nebo dodavatele chemickych latek bude pred
provede pred jejich zafazenim do vyroby ovéreni jejich vlivu na stavajici systém jejich zarazenim do vyroby provadéno ovéreni jejich vlivu na stavajici
Cistirny odpadnich vod. systém nakladdani s odpadnimi vodami a jejich Cisténi.

BAT je vyznaceni, oddéleni a Gprava toki odpadnich vod, o kterych lze Tok odpadnich vod bude oddélen podle jejich znecisténi a naslednych
predpokladat, Ze by se obtizné zpracovavaly po smiseni s ostatnimi toky moznosti nakladani.

odpadnich vod. Kyanidy, chromaty, kadmium nebudou ve vyrobé pouzivany.

5.1.8.3 Vypousténé odpadni vody

BAT je kontrola a vypousténi odpadnich vod. Je ustanoven systém kontroly a vypousténi/odvozu odpadnich vod.

e Zinkovaci lazen a pasivace bude kontinualné béhem provozu cisténa
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BAT spojené s emisnimi hodnotami jsou odvozené pro denni vzorky odpadnich
vod.
Emisni hodnoty pro néktera zafizeni pfi zavedeni vhodnych BAT pro zavésové,
hromadné, malé svitky, PCB a dalSi procesy s vyjimkou kontinualnich ocelovych
past pro vypousténi do verejné kanalizace nebo povrchovych vod:

® Crcek:0,1-2,0 mg/I

e Ni: 0,2-2,0 mg/I

e 7Zn:0,2-2,0 mg/I

Cisténi odpadnich vod bude provadéno neutralizaci a srazenim kovd,
budou oddélené natoky a zpracovani odpadnich vod.

Vycisténé odpadni vody budou vypoustény do verejné kanalizace.
Produkce odpadnich vod z celého provozu povrchovych Uprav je
predpoklddana ve vysi 2—6,5 m3/h, pfi dvousménném provozu.
Povolené limity zbytkovych koncentraci $kodlivin dle kanaliza¢niho radu
(pH 6-9, NL 500 mg/I, RAS 2 500 mg/I, Fe 2 mg/l, Zn 2 mg/I, CHSK¢ 250
mg/l, C10—Cso 5 mg/1) budou dodrzeny.

5.1.10 Znecisténi ovzdusi

Odsavani vzdusiny je nutné v nasledujicich pripadech:
e Mofici a snimaci lazné obsahujici kyselinu chlorovodikovou
e Lazné obsahujici kyselinu dusi¢nou, kdy vznikaji emise NOx
o Vodné alkalické odmastovaci lazné
Elektrolytické odmastovani
e Pouziti alkalickych roztoku s vyssi koncentraci nez u chemického odmastovani,
e poutZiti [azni bez kyanid( a komplexotvornych latek.
Mofteni
e Poutziti anorganickych kyselin, vétSinou HCIl nebo H,SQ,,
e prodlouZeni Zivotnosti moficiho roztoku pouZzitim inhibitord moreni (zabranéni
nezadouciho rozpousténi zakladniho kovu),
e zvySeni ucinnosti moreni pohybem dilci nebo promichavanim roztok

Zinkovani — bezkyanidové

e Pouziti lazni bez kyanid, tj. slabé kyselych nebo alkalickych bezkyanidovych
1azni;

e MozZné odsavani pracovnich van.

Oplachova technika a zpétné vyuziti vynosu

e Minimalizace spotieby oplachové vody pfi sou¢asném dodrZeni poZzadované
kvality oplachu,

e pouZiti vicestupriovych oplachd,

e zarazeni nepritocnych (ekonomickych) oplachi po vybranych operacich,

e doplnovani odparu a vynosu z lazni z nasledného oplachu.

Odsavani van, minimalizace emisi

e (Odsavani pracovnich van, které jsou zdrojem emisi nebo vypard,

e Pro dosaZeni poZzadovanych emisnich limit ve vzdusiné odvadéné pomoci
odsavaci vzduchotechniky a ventilatord do volného ovzdusi se pouzivaji
nasledujici Cistici operace
- protiproudd mokra vypirka (absorbér),

Linky povrchovych Uprav budou odsdvany technologickou
vzduchotechnikou pres scrubbry s odlu¢ovacem kapek.

Bude pouzivana silné alkalickd lazen. Kyanidy ani komplexotvorné latky
nebudou pouzivany.

e Moreni se bude provadét v HCl pfi teploté 30-70 °C,

e do mofici lazné bude pridavan inhibitor moreni k zamezeni
rozpousténi zakladniho materialu,

e (cinnost moreni bude zvySovana promichavanim.

e Kyanidy nebudou pouZivany.

e U lazni bude nucené pfimé odsavani van. VzdusSina bude odsavana
od van pres odsavaci stérbiny umisténé nad hladinou lazni.
Odsavani bude zajisténo odtahovymi ventilatory a bude zapojeno
pres absorbéry s odlucovacem kapek.

e V procesu budou zavedeny vicestupriové oplachy.

e Minimalizace oplachovych vod bude zajisténa pouZzitim
(nepritocnych) ekonomickych oplachli po vybranych operacich.

e Doplnovani odparu a vynosu z lazni z nasledného oplachu bude
realizovano.

e (Odsavany budou veskeré vany pracovnich lazni, odsavani van je
nucené, primé.

e Vzdusina bude odsavana odtahovymi ventilatory ptres odsavaci
Stérbiny umisténé nad hladinou lazni pres absorbéry s odlu¢ovacem
kapek.
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e Pro omezeni emisi se ddle doporucuje pouzivani vik (krytd) pro vybrané procesy

- odluc¢ovace kapalnych aerosold.

a pouziti mechanického michani lazni misto cereni vzduchem

Referencni limitni hodnoty pfi zavedeni BAT:

BAT je identifikace zdroje vyznamného hluku a moznych cild v okoli provozu. BAT

Oxidy dusiku: <5-500 mg/Nm?3
Chlorovodik: <0,3-30 mg/Nm3

SOy jako SO,: 0,1-10 mg/Nm3

Zinek: <0,01-0,5 mg/Nm3

Slou€eniny Ni jako Ni: <0,01-0,1 mg/Nm?3
TZL: <5-30 mg/Nm?3

e V dobé, kdy procesy pokovovani nebudou provadény, budou vany
zakrytovany.

Bude provedeno autorizované méreni emisi HCl u linky na jednotlivych
vydusich a emise oxidd dusiku vyjadiené jako NO,.

Hodnoty emisi pro Zn, Ni a TZL provozovatel nema v Umyslu sledovat,
jelikoZ je nevyZaduje stavajici Ceska pravni Uprava.

Na zdkladé vysledkd méreni emisi u stavajiciho provozu v RoZznové pod
Radhostém jsou pro projektovany stav zaméru (linky galvanického
zinkovani) pouzity maximalni emisni koncentrace:

Ptedlprava — HCl = 2 mg/m3

Proces zinkovani — NOx = 10 mg/m?3 a HCl = 2 mg/m?

Pozndamka: Ackoli uvedené referencni hodnoty nejsou zdvazné,
doporucujeme s ohledem na stanovisko CIZP, Ol Ostrava realizovat
meéreni emisi do ovzdusi z galvanovny také pro ndsledujici Iatky: SOy, Zn,
Nia TZL,

5.1.11 Hluk

je snizeni hluku, ktery mdze vyznamné ovliviiovat okolni prostiedi, zavedenim
vhodnych opatfeni, napft.:

ucinnd opatfeni v provozu, napf.:

- uzavirani dvefi mezi jednotlivymi ¢astmi provozu,

- minimalizace dopravy a upraveni dopravnich dob,

technicka opatteni, napf. instalaci tlumicd u velkych ventilatord, pouzivani
akustickych uzavérd, pokud to je technicky mozné, pro zatizeni s vysokym
hlukem nebo celkovou hlu¢nosti atd.

o Nakladni doprava souvisejici s vyrobnim aredlem provozovatele
bude vedena mimo obytné ¢asti mésta.

e Veskera vyrobni a technologicka zafizeni instalovand v ramci
vyrobniho zavodu spliuji poZzadavky norem z hlediska akustického
vykonu.

e Byly identifikovany zdroje hluku a provedeny studie ve vztahu
k nejblizsi obytné zastavbé.

e Bude provedeno méreni hluku, které potvrdi dodrzovani legislativné
stanovenych limit hluku.

5.1.12 Ochrana spodnich vod a likvidace provozu
BAT je ochrana spodnich vod a napomahani likvidace provozu:

vénovat pozornost pripadné likvidaci provozu pfi projektovani nebo
rekonstrukci zatizeni,

udrzovani materiald v provozu na upravenych plochach, pouzivani
predepsanych postupt, prevence havarii a odpovidajici manipulace s materidly
a surovinami,

zaznamenavat Udaje o pouzivani zakladnich a nebezpecnych chemikalii (pokud
je to znamo), kde byly v provozu pouzivany a skladovany,

provadét rocné aktualizaci téchto Udajl, v souladu s EMS,

uzivat ziskané informace pfi ukonceni provozu zatizeni, likvidaci vnitfniho
zafizeni provoz(, budov a dalSich pozUstatkd provozu,

e Podlaha haly je nepropustna bez kanaliza¢nich vpusti, opatiend
chemicky odolnym natérem. Jedna se tak o vodohospodarsky
zabezpecenou plochu.

e Ve skladovacich prostorech jsou instalovany zachytné jimky, na
kterych budou skladovany latky v originalnich plastovych obalech.

e Je vypracovan havarijni plédn dle Zakona €. 254/2001 Sb., o vodach.

e V pripadé ukonceni provozu bude vyrobni technologické zafizeni
demontovano a podle moznosti odprodano jako pouzité
technologické zatizeni, popfipadé jako odpad bude materialové
vyuZito. Stejnym zplsobem bude naloZeno s veskerou souvisejici
technologii.
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e provedeni opatfeni na ochranu spodnich vod nebo plady pfed moznym

znecisténim.

V zavésovych linkach je BAT usporadat zavéSovani tak, aby se minimalizovalo

prevésovani, ztraty dili a maximalizovala se proudova ucinnost.

e Vyrobni suroviny budou odprodany jako suroviny nebo vyuzity,

popfripadé odstranény jako odpad. Chemické latky a smési budou
rovnéz v pripadé neporusenych oball s dodanymi technickymi
specifikacemi a dodacimi listy nabidnuty k odprodeji jako vyrobky.
Pokud nebude o takovéto vyuziti zajem, budou odstranény jako
nebezpecny odpad v prislusném zatizeni k nakladani s odpady ve
smyslu zakona o odpadech.

5.2 BAT pro specifické procesy

5.2.1 Zavésovani
U zavésovych procesli umozni umisténi vyrobkl na zavésech stékani
pracovnich roztokd, zavésy budou vyjimany z pracovnich lazni pomalu
automatickym fidicim systémem, bude provddéna pravidelnd kontrola a
Udrzba zavés(.
V ptipadé hromadnych procest budou pouzivany bubny pro galvanické
zinkovani, pfi vyjimani bubni plati pomalé vyjimani bubni
automatickym fidicim systémem, stfidavé otaceni, oplach.

5.2.2 Zavésové procesy — shizeni vynosu

BAT je zabranéni vynosu pracovniho roztoku v zavésovych procesech kombinaci

nasledujicich technik:

e usporadanim dill na zavésech tak, aby se zabranilo zadrZi pracovniho roztoku na
zavésech v rozich a zavésovani dilG tak, aby roztok vytékal z povrchu soucastek,

e pfivyjimani zavésll dodrZovanim dostatecnou dobu na odkapani,

e pravidelnou kontrolou a Gdrzbou zavés( tak, Ze se na nich nevyskytuji trhliny
nebo praskliny, které by mohly zadrZzovat pracovni roztok, a aby povlak na

zévésech byl hydrofobni a zajistoval tyto vlastnosti,

e dohodou s odbérateli, aby vyrabéné soucastky méli minimalni tvary, které by
mohly zadrZovat pracovni roztok, nebo zajistit vytokové otvory na dilech,

e vkladanim odkapavacich desek mezi vany,

e vracenim oplachl postfikem, mlhou nebo aerosolem pracovnich roztokd zpét

do nadrizi.

BAT je provozovat rucni linky:
e v zavésovych procesech pouzivat zavésové techniky,
e zvysit ucinnost zpétného vyuZiti vynosu,

o fixovat zavésy nebo bubny na radmech nad kazdou vanou, aby byly dodrzeny
odpovidajici doby odkapani a zvysila se U¢innost oplachu postrikem.

e U zavésovych procest umozni umisténi vyrobkd na zavésech stékani

pracovnich roztokd, zavésy budou vyjimany z pracovnich lazni
pomalu automatickym fidicim systémem, bude provddéna
pravidelna kontrola a udrzba zavésa.

e V pfipadé hromadnych procesl budou pouZivany bubny

pro galvanické zinkovani, pfi vyjimani bubni plati pomalé vyjimani
bubn(l automatickym fidicim systémem, stfidavé otaceni, oplach.

5.2.4 Rucni linky
o Navésovani a svéSovani zbozi bude provadéno ru¢né, mimo linku na

samostatnych pracovistich.

Oplachové vody z prvniho oplachového stupné budou vyuzivany
k doplnovani pracovnich lazni.

Zavésy budou vyjimany z pracovnich lazni pomalu automatickym
fidicim systémem

Bude
v souladu
s BAT.

Bude
v souladu
s BAT.

Bude
v souladu
s BAT.
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5.2.5 Nahrada a/nebo kontrola pouzivani nebezpeénych latek

. , . Sooa e oy s .. wooa . . . V soulad
Zakladnim BAT je pouzivani méné nebezpecnych latek. V technologii nebude pouzivan Sestimocny chrom ani kyanidy. :CI)BUA'T' u
5.2.5.9 Nahrada a vybér odmastovaci
BAT je nahrada kyanidovych odmastovacich lazni jinymi technikami. Odmastovani v kyanidovych laznich nebude provadéno. V:c;t;lidu
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7. Souhrnné hodnoceni BAT

7.1. Pouziti nizkoodpadové technologie

Budou realizovana preventivni opatieni k Setrnému nakladani se surovinami a k minimalizaci mnozstvi
vznikajicich odpadl. V ramci provozu zafizeni bude monitorovana a zaznamendvana spotieba vody
a material. Oplachova voda z prvniho oplachového stupné bude vyuZivana k doplfiovani pracovnich lazni.
Lazné povrchovych Uprav budou doplfiovany a opétovné pouzivany v zavislosti na poZadavcich kvality.

Hledisko bude plnéno.

7.2. Pouziti latek méné nebezpeénych

V technologii nebudou pouzivany kyanidy, komplexotvorné latky, Sestimocny chrom ani kadmium. Pouzivani
nebezpecnych latek jako surovin a pomocnych latek je vSak nezbytnou soucasti vyrobniho procesu.
S nebezpeénymi latkami bude naklddano v souladu se zdkonnymi poZadavky a poZadavky nejlepsich
dostupnych technik. Pro vSechny pouzivané Iatky budou k dispozici bezpeénostni listy, podle kterych bude
s latkami nakladano.

Hledisko bude plnéno.

7.3. Podpora vyuzivani a recyklace latek, které vznikaji nebo se pouzivaji v technologickém
procesu, pripadné vyuzivani a recyklace odpadu

Provozovatel bude v posuzovaném zafizeni pouZzivat vSechny vstupni suroviny (chemické latky a smési apod.)
v mife technologicky nezbytné nutné, jejich spotreba bude pravidelné kontrolovana a vyhodnocovana.

Jako pfiprava k opétovnému pouziti, recyklaci a vyuziti odpad(l budou odpady shromazdovany utfidéné podle
jednotlivych druh( a kategorii a budou predavany opravnénym osobam ve smyslu zakona o odpadech, pokud
mozno k vyuZiti.

Predchazeni vzniku odpad( bude také zajisténo opétovnym pouzivanim pfipravkd povrchovych Uprav —
odstranéni a vyména latek z jednotlivych van vychdzi z technologickych postup(i s ohledem na kvalitu. Dale
budou provozovany uzaviené okruhy a opétovné pouzivani demineralizované vody.

Veskeré odpadni vody budou oddélené akumulovany a ¢istény v neutralizacni stanici.

Hledisko bude plnéno.
7.4. Srovnatelné procesy, zafizeni €i provozni metody, které jiz byly uspésné vyzkouseny
v prumyslovém méritku

Technologie linek povrchovych Uprav z hlediska BAT (nejlepsi dostupna technika) je konstrukéné navrzena ve
shodé s modernimi trendy vyroby a odpovida souc¢asnému stavu technického poznani.

Hledisko je plnéno.

7.5. Technicky pokrok
Technicky pokrok je u posuzovaného zafizeni uplatnén.

Hledisko je plnéno.

7.6. Charakter, uc¢inky a mnozstvi prislusnych emisi
a) Emise do ovzdusi

V technologii budou odtahovany vypary z jednotlivych 1azni, vSechny odsdvaci trasy jsou opatfeny svym
autonomnim absorbérem —mokrou vypirkou a zachytem kapek. Konstrukce absorbéru je slozena ze skrapéci

27/30



¢asti, odlucovace kapek a zasobni nadrze s méreni pH a vodivosti a s automatickym udrzovanim téchto
hodnot, dle nastavenych parametrud. Vany s laznémi budou vyhrivany elektrickym ohfevem.

Hledisko bude plnéno.
b) Emise do vody

V ramci provozu obou linek galvanického pokovovani budou vznikat odpadni koncentraty a zneclisténé
oplachové vody. Koncentraty vycerpanych lazni budou odvazeny na odstranéni externi firmé s odpovidajicimi
koncesemi pro nakladani s odpady. Tyto koncentraty nebudou vstupovat dale do procesu Ccisténi
technologickych odpadnich vod galvanovny. Znecisténé oplachové vody budou zneskodnovany
v neutralizac¢ni stanici v objektu firmy. Zde budou neutralizovany, koagulovany a vzniklé hydroxidické kaly
budou nasledné separovany. Cista voda bude vypousténa do kanalizace a kaly budou odvazeny v kontejneru
k externimu uloZeni nebo recyklaci.

Hledisko bude plnéno.
¢) Emise hluku, vibraci a neionizujiciho zareni

Veskera vyrobni a technologickd zafizeni instalovana v ramci vyrobniho zavodu splnuji poZzadavky norem
z hlediska akustického vykonu. Nakladni doprava souvisejici s vyrobnim arealem MS technik bude vedena
mimo obytné ¢asti mésta. Na Sifeni hluku ve venkovnim prostoru bude mit vliv pouze technologie
vzduchotechniky a chlazeni, které budou umistény ve venkovnim prostoru. Z akustické studie vyplyva, Ze
hlukova zatéZz nebude vlivem provozu zafizeni, v€etné obsluzné dopravy v ramci arealu, prekraCovat
hygienicky limit pro hluk v dennich ani v noc¢nich hodinach.

Hledisko bude plnéno.

Hledisko vibraci a neionizujiciho zafeni neni relevantni.

7.7. Datum uvedeni novych nebo existujicich zafizeni do provozu

Jednd se o nové zafizeni, které bude uvedeno do provozu v roce 2025.

7.8. Doba potiebna k zavedeni nejlepsi dostupné techniky

NavrZena technologie povrchové Upravy je v souladu s vydanym BREF pro povrchové Upravy kovl a plastud
s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupt (srpen 2005).

7.9. Spotieba a druh surovin (vcetné vody) pouZivanych v technologickém procesu

7 7 ve

a energeticka ucinnost

Provozovatel bude evidovat a vyhodnocovat spotfebu surovin, energie a vody. Bude provadéna bilance vSech
surovin a energie za Ucelem dosazeni jejich optimalni spotreby. Spotfeba surovin a energie bude
minimalizovana aplikaci fady primarnich opatfeni.

Hledisko bude plnéno.

7.10. PoZadavek prevence nebo omezeni celkovych dopadi emisi na Zivotni prostiedi a rizik
s nimi spojenym na minimum

Pro minimalizaci rizika ohroZeni povrchovych a podzemnich vod v disledku uniku latek zavadnych vodam je
stavba zabezpecena nasledujicimi stavebnimi, technologickymi a konstrukénimi opatfenimi: Cela technologie
vyroby je umisténa uvnitf vyrobni haly bez kanalizacnich vpusti s primyslovou podlahou povahy
vodohospodarsky zabezpecené plochy. PouZivané chemické latky a smési budou skladovany v originalnich
obalech v samostatném skladu s primyslovou podlahou povahy vodohospodarsky zabezpecené plochy,
pficemz tento sklad je opatfen zachytnou havarijni jimkou. Pro havarijni jimky a potrubi budou provadény
zkousky tésnosti.
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Z organizacniho hlediska ma zafizeni zpracovan plan opatfeni pro pfipad havarijniho ohrozeni jakosti vod dle
zakona ¢. 254/2001 Sb., o vodach, v platném znéni a provozni fad, obsahujici soubor technickoprovoznich
parametrl a technickoorganizacnich opatfeni k zajisténi provozu stacionarniho zdroje, véetné opatreni
k pfredchazeni, ke zmirfiovani priibéhu a odstrarfiovani disledk( havarijniho stavu v souladu s podminkami
ochrany ovzdusi, zpracovany podle zakona ¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, v platném znéni.

Sklady chemickych latek a smési budou pravidelné kontrolovany obsluhou zafizeni a v ramci internich auditg.

Hledisko bude plnéno.

7.11. Pozadavek prevence havarii a minimalizace jejich nasledku pro Zivotni prostiedi

Podle § 39 zdkona ¢. 254/2001 Sb., v platném znéni a vyhlasky ¢. 450/2005 Sb. byl zpracovan Plan opatfeni
pro pfipad havarie, ktery je prilohou Zadosti.

Postupem dle § 4 zdkona ¢. 224/2015 Sb., o prevenci zdvainych havarii zplsobenych vybranymi
nebezpecnymi chemickymi latkami nebo chemickymi pfipravky, bylo zjisténo, Ze se na povolované zafizeni

nevztahuji povinnosti navrhnout zafazeni zafizeni do skupiny A nebo skupiny B.

Hledisko je plnéno.

8. Seznam pouzité legislativy

e Zakon €. 76/2002 Sb., o integrované prevenci a omezovani znecisténi, o integrovaném registru
znecistovani a o zméné nékterych zakonu (zékon o integrované prevenci), v platném znéni.

v

e Zakon €. 541/2020 Sbh., o odpadech, v platném znéni.

v

e 7Zakon €. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, v platném znéni.

e Zdakon €. 254/2001 Sb., o vodach a o zméné nékterych dalsich zakond, v platném znéni.

e Zakon €. 224/2015 Sb., o prevenci zavaznych havarii zplsobenych vybranymi nebezpecnymi
chemickymi latkami nebo chemickymi smésmi a o zméné zakona ¢. 634/2004 Sb., o spravnich
poplatcich, ve znéni pozdéjsich predpis(, (zdkon o prevenci zdvaznych havdrii), v platném znéni.

e Vyhlaska ¢. 450/2005 Sb., o naleZitostech nakladani se zavadnymi latkami a o nélezitostech
havarijniho planu, zplGsobu hlaseni havarii, jejich zneskodnovani a odstranovani jejich skodlivych
nasledkd, v platném znéni.

e Vyhlaska ¢. 273/2021 Sb., o podrobnostech nakladani s odpady, v platném znéni.

e Vyhlaska ¢. 415/2012 Sh., o ptFipustné drovni znecistovani a jejim zjistovani a o provedeni nékterych
dalSich ustanoveni zdkona o ochrané ovzdusi, v platném znéni.

e Nafizenivlady ¢. 272/2011 Sb., o ochrané zdravi pred nepfiznivymi Géinky hluku a vibraci, v platném
znéni.

9. Seznam pouzitych zkratek

[27.) I nejlepsi dostupna technika

BREF....ccoveeeerneeen. referenéni dokument o nejlepsich dostupnych technikach

COV.ooovveveerenn ¢istirna odpadnich vod

demivoda............ demineralizovana voda (ultra ista voda)

EMS....ccoiieieinnn, systém environmentalniho managementu

IBC kontejner....... Intermediate Bulk Container, cisternovy kontejner pro skladovani a prepravu kapalin
P integrované povoleni

IPPC .o, integrovana prevence a omezovani znecisténi

U krajsky urad

U P katastralni uzemi
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NS oo, neutralizaéni stanice

0}V odpadni voda

(074 2NN ochrana Zivotniho prostiedi

P-C.ovrrrrrreee e parcelni ¢islo

PP polypropylen

PR provozni fad

SmVaK ................. Severomoravské vodovody a kanalizace Ostrava a.s.
Y774 I vzduchotechnika

yA - Fivotni prostiedi
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